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МОДУЛЬНЫЕ ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНЫЕ

ПОЛЫ «Polmоdul»

Технические условия
Настоящие технические условия (далее –ТУ) распространяются на модульные полы из поливинилхлоридного пластиката, из поливинилхлоридного пластиката пониженной горючести с низким дымом, газовыделением и из поливинилхлоридного пластиката масло-бензостойкого.
Предназначенные для устройства полов в зданиях и сооружениях промышленного и гражданского строительства.

Настоящие ТУ устанавливают требования к модульному полу «Polmоdul», изготавливаемых для нужд народного хозяйства и экспорта.

Перечень ссылочных технических нормативных правовых актов приведен в приложении №1.

Примеры записи в других документах и (или) при заказе:

Плитка напольная «Polmоdul» масло-бензостойкая, класс износостойкости (П), размером 250*250 «Polmоdul» Ммб (П)-41 ТУ__________________________________.
1.Технические  требования.

ПВХ плитка должна соответствовать требованиям ГОСТ 17241 и документации утвержденной в установленном порядке.

1.2.Марки, основные параметры и размеры.

2.1.Марки ПВХ плитки их наименования и преимущественные области применения приведены в таблице 1:
                                                                                                 Таблица 1
	Марка плитки
	Преимущественные области применения
	Класс

износостойкости

	Плитка напольная «Polmоdul» Мт(К)
	250*250*4,8 модульная плитка ПВХ для помещений коммерческого назначения
	Коммерческий (31-33)

	Плитка напольная «Polmоdul» Мр(Б)
	250*250*4,8 модульная плитка ПВХ для помещений бытового назначения
	Бытовой (21-23)



	Плитка напольная «Polmоdul» Ммб(П)     
	250*250*4,8 модульная плитка ПВХ масло бензостойкая для промышленных производственных и складских помещений
	Промышленный (41-43)

	Плитка напольная «Polmоdul» Мнг(П)
	250*250*4,8 модульная плитка ПВХ пониженной горючести с низким дымо-газовыделением для общеобразовательных учреждений, спортивных залов, офисных, торговых и складских помещений
	Промышленный (41-43)


1.2.2.Геометрические размеры модульной плитки ПВХ должны соблюдаться пресс формой приведены в таблице 2:
                                                                                                      Таблица 2
	Размеры
	«Polmоdul»

Мт(К)
	«Polmоdul»

Мр(Б)
	«Polmоdul»

Ммб(П)
	«Polmоdul»

Мнг(П)

	Длина
	250±0,20
	250±0,20
	250±0,20
	250±0,20

	Ширина
	250±0,20
	250±0,20
	250±0,20
	250±0,20

	Толщина
	4,8±0,15
	4,8±0,15
	4,8±0,15
	4,8±0,15


1.2.3. Материалы для изготовления модульной плитки ПВХ должны соответствовать:

-поливинилхлоридный пластикат - ГОСТ 5960;

-поливинилхлоридный пластикат - ТУ 6-01-1328;

-поливинилхлоидный пластикат - ТУ 2246-012-57764510;

-краситель.
Допускается применение других равноценных материалов по согласованию с разработчиком настоящих технических условий.

1.2.4.Цвет, рисунок плитки должны соответствовать цвету и рисунку образца-эталона, утвержденного в установленном порядке.

1.2.5.Оттенки цвета в разных сериях и партиях не являются браковочными.

1.2.6.Показатели физико-механических свойств модульной плитки ПВХ должны соответствовать таблице 3:
                                                                                                     Таблица 3
	Наименование показателя 
	Марки модульной плитки напольной размер (250*250*4,8)

	
	«Polmоdul»

Мт(К)
	«Polmоdul» Мнг(П)
	«Polmоdul» Мр(Б)
	«Polmоdul» Ммб(П)

	Удельное объемное электрическое сопротивление при (20±2)°С Ом, см не менее


	1×10
	5,0×10
	3,0×10
	5,0×10

	Прочность при разрыве МПа не менее
	15
	15
	15
	15

	Относительное удлинение при разрыве % не менее
	200
	250
	230
	250

	Температура хрупкости,

°С, не выше
	- 15
	- 30
	- 40
	- 30

	Горючесть по КИ, %, не

менее
	35
	30
	-
	30

	Плотность,г/см ,не более
	1,73
	1,53
	1,54
	1,63

	Водопоглощение,%,не

более
	0,40
	0,25
	0,40
	0,35

	Твердость по Шору А,усл.

ед., не более
	93±3
	80±3
	80±3
	80±3

	Максимальная плотность

дыма: по ГОСТ12.1.044,

м/кг при горении Дмакс не более
	120
	300
	-
	300

	Максимальная плотность

дыма: по ГОСТ12.1.044,

м/кг при тлении Дмакс не более
	120
	350
	-
	350

	Стойкость к продавливанию при температуре (80±2)°С в течение 6 ч., глубина продавливания, % не более
	40
	45
	35
	45

	Токсичность продуктов горения, м3, не менее
	120
	120
	120
	120

	Светостойкость при 70°С, ч. не менее
	2000
	2000
	2000
	2000

	Абсолютная остаточная деформация, мм не более
	0,10
	0,10
	0,10
	0,10

	Гибкость
	Отсутствие трещин
	Отсутствие трещин
	Отсутствие трещин
	Отсутствие трещин


1.2.7. По пожарно - техническим характеристикам модульное ПВХ покрытие должно соответствовать таблице 4:
                                                                                                Таблица 4
	Наименование показателя
	Норма

	Группа горючести материалов
	Умеренно горючий

	Индекс распространения пламени, не более
	20

	Коэффициент дымообразования, м²/кг, не более (время экспозиции 30 минут)
	10000

	Показатель токсичности, г/м², не более
	40


1.3 Упаковка.

1.3.1.Упаковка модульного пола ПВХ осуществляется на европоддон размером 1м² в ряд. Укладывается модульное ПВХ покрытие в 20 рядов по 1м² в ряд и упаковывается в полиэтиленовую пленку или стрейчпленку. По согласованию с заказчиком количество рядов разных цветов укладывается на разные европоддоны.

1.4. Маркировка.

1.4.1. На каждом упакованном европоддоне должна быть этикетка (бирка) на которой должно быть указано:

-наименование изготовителя, его адрес;

-наименование продукции и номер настоящих технических условий;

-срок хранения;

-манипуляционный знак «Беречь от влаги» по ГОСТ 14192;

-предупредительная надпись «Не бросать»;

-знак обращения на рынке по пожарной безопасности, сертификации системы ГОСТ Р;

-количество штук, количество кв. м.;

-масса «Брутто»;

-дата изготовления;

-отметка ОТК.
1.4.2. По согласованию с заказчиком можно наносить на этикетку информацию о адресе заказчика, номер заказа и другую информацию.

2. Требования безопасности.

2.1.При производстве модульного пола необходимо руководствоваться общими требованиями безопасности в соответствии с ГОСТ 12. 0.001. и ГОСТ 12.3.0., требованиям к производственному оборудованию в соответствии с ГОСТ 12.2.003; требованиям пожарной безопасности в соответствии с ГОСТ 12.1.018.

2.2.При производстве модульного пола необходимо соблюдать требования предъявляемые к организации технологических процессов, производственному оборудованию и рабочим инструментам согласно СП 2.2.2.1327, СП 4783, СанПиН2.2.3.1385, СанПиН1.2.2353.

2.3.Концентрация вредных веществ не должна превышать предельно-допустимые концентрации (ПДК) в воздухе рабочей зоны согласно ГН 2.2.5.1313 и ГН2.2.5.2308.

2.4.Модульные ПВХ полы по пожарно-техническим характеристикам должны отвечать требованиям Федерального закона от 22.07.2008г. №123-ФЗ РФ «Технический регламент о требованиях пожарной безопасности».

2.5.Модульные полы не являются опасным грузом согласно квалификации ГОСТ 19433.

3. Требования охраны окружающей среды.

3.1.Модульные ПВХ полы не должны оказывать вредного влияния на здоровье настоящего и будущего поколения, имущества граждан, среду обитания человека и окружающую среду.

3.2.Модульные ПВХ полы должны удовлетворять требованиям СП 2.51198.

3.3.Модульные ПВХ полы должны удовлетворять «Единым                               санитарно-эпидемиологическим и гигиеническим требованиям к товарам, подлежащим санитарно-эпидемиологическому надзору (контролю), утвержденным решением комиссии Таможенного Союза (глава 11, раздел 6 «Требования к полимерным и полимерсодержащим строительным материалам и мебели»).

3.4.Модульные ПВХ полы должны удовлетворять гигиеническим требованиям, предъявляемым к строительным материалам в соответствии с СанПиН 2.1.2 729.

3.5.Концентрация вредных веществ, выделяемых из продукции в воздушную среду, не должна превышать среднесуточные предельно допустимые концентрации (ПДК) ориентировочно безопасные уровни воздействия (ОБУВ) для  атмосферного воздуха населенных мест согласно ГН 2.1.6 1338, ГН 2.1.6 2309.

3.6.Определение миграции вредных веществ из модульного ПВХ пола в воздушную среду должны проводится по методикам, утвержденным Министерством здравоохранения РФ ГОСТ 26150.

3.7.При производстве модульных ПВХ полов сточных вод не образовывается.

3.8.Отходы модульных ПВХ полов, образующихся в процессе производства подлежат вторичной переработке.

4. Правила приемки.

4.1.Модульные ПВХ полы принимаются в соответствии с требованиями настоящих технических условий, отделом технического контроля качества изготовителя.

4.2.Приемку модульных ПВХ полов производят партиями. Партией считается количество модульных ПВХ полов одного типа изготовленных за сутки на технологической линии. Серией считается количество модульных ПВХ полов одного типа, одного дизайна, одного цвета.

4.3.Каждая партия должна сопровождаться паспортом в котором указывается:

-наименование изготовителя и его адрес;

-наименование продукции и номер настоящих технических условий;

-тип продукции и номер партии;

-количество кв.м;
-номинальные размеры (длина, ширина, толщина);

-масса «Брутто»;

-дата изготовления;

-результаты физико-механических испытаний;
-пожарно-технические характеристики;

-документ подтверждающий соответствие продукции гигиеническим требованиям безопасности;

-документ подтверждающий соответствие продукции требованиям пожарной безопасности;

-документ подтверждающий соответствие продукции ГОСТ Р;

-отметка ОТК.

4.4.Качество модульных ПВХ полов проверяют по всем показателям путем проведения приемо-сдаточных и периодических испытаний, в соответствии с требованиями указанными в таблице 5. Периодическим испытаниям подвергают модульные ПВХ полы прошедшие приемо-сдаточные испытания.

                                                                                             Таблица 5

	Наименование показателя
	Виды испытаний
	Технические условия
	Периодичность

контроля

	
	Приемосдаточные
	Периодические
	Технические  требования
	Метод контроля
	

	Качество лицевой пов.
	-
	-
	1.2.4
	5.3
	Каждая партия

	Цвет, рис. лиц. Поверх.
	-
	-
	1.2.4
	5.4
	Каждая партия

	Длина, ширина, толщина
	-
	-
	1.2.2
	5.5
	Каждая партия

	Гибкость
	-
	-
	1.2.6
	5.6
	Каждая партия

	Изменение линей. разм.
	-
	-
	1.2.6
	5.7
	измен. рецеп. матер

	Абсол. остат. деформ.
	-
	-
	1.2.6
	5.8
	каждая партия

	Водопоглощ. поверхн.
	-
	-
	1.2.6
	5.9
	измен. рецеп. матер

	Пожар.-техн. характер
	-
	-
	1.2.7
	5.10
	При остановке прод. на производство, измен. рецепт. матер. или окончание действия сертиф.

	Концент. вредных вещ.

выделяемых матер-м
	-
	-
	1.2.7
	5.10
	изм. рец. материалов

	Отсутствие стимулирующего                       влияния материала

на микрофлору
	-
	-
	1.2.7
	5.10
	при пост. продук. на производство, изм. рецеп. материалов

	Удельное объемное элек.

сопротивление
	-
	-
	1.2.6
	5.11
	изм. рец. материалов


4.5.Для проверки соответствия качества модульных ПВХ полов требованиям настоящего стандарта от партии случайным образом отбирают 2% на которых проводят испытания по пунктам таблицы 6 (1-6).

4.6.При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний хотя бы по одному пункту из показателей по п.4.5. по этому пункту проводят испытания на удвоенной выборке из этой партии.

4.7.При неудовлетворительных результатах повторных приемо-сдаточных испытаний по п.4.6. партия модульных ПВХ полов приемке не подлежит.

4.8.Потребитель имеет право проводить контрольную проверку модульных ПВХ полов соблюдая при этом приведенный порядок отбора образцов.

5. Методы контроля.

5.1.Условия проведения испытаний должны соответствовать требованиям ГОСТ 11529 п.1.2.

5.2.Упаковку и маркировку модульного ПВХ пола определяют по ГОСТ 11529  п.2а.1. за результат визуального осмотра маркировки и упаковки модульного ПВХ пола принимают соответствие маркировки и упаковки установленными п.1.3-1.4 настоящего ТУ.

5.3.Качество лицевой поверхности определяют по ГОСТ 11529 п.2а,3. За результат визуального осмотра принимают установленные требования п.1.2.4 настоящего ТУ.

5.4.Цвет, рисунок лицевой поверхности определяют по ГОСТ 11529 п.2а,5. За результат визуального осмотра принимают соответствие модульного ПВХ пола установленным требованиям п.1.2.4-1.2.5 настоящего ТУ.

5.5.Длину, ширину и толщину определяют по ГОСТ 11529 п.2.1.

5.6.Гибкость при нормальных условиях определяют по ГОСТ 11529 п.8.

5.7.Изменение линейных размеров определяют по ГОСТ 11529 п.5.2. Результат округляется до 0,01%.

5.8.Абсолютно остаточная деформация определяется по ЕН ИСО 2434-1 на приборе для определения деформации тип  ЦВИК -3106.

5.9.Водопоглощение поверхностное определяют по ГОСТ 11529 п.7.2. За результат принимают среднее арифметическое значение измерений трех образцов с округлением результата 0,01 гр/см².

5.10.Пожарно-технические характеристики определяют по ГОСТ 30244 (группа горючести) по ГОСТ 30402 (группа воспламеняемости).

Индекс распространения пламени по ВНПБ 03 (Приложение3).

Группу распространения пламени по ГОСТ Р51032.

Коэффициент дымообразования и группу дымообразующей способности по ГОСТ 12.1.044.

Показатель токсичности и группу токсичности по ГОСТ 12.1.044.

5.11.Удельное объемное электрическое сопротивление определяют по ГОСТ 11529 п.10. ГОСТ6433.2 на приборе Тераомметр Е6-13А на трех образцах.

За результат следует принимать среднее арифметическое значение испытания трех образцов.

5.12.Твердость по Шору проверяют по ГОСТ 263-75.

6.Транспортировка и хранение.

6.1.Модульные ПВХ полы могут транспортироваться любыми видами транспортных средств, в соответствии с правилами перевозки грузов, действующих на каждом виде транспорта.   

6.2.За сохранность груза отвечает потребитель.

6.3.Модульные ПВХ полы должны храниться в сухом закрытом помещении при температуре не ниже 15°С, на расстоянии не менее 1 метра от отопительных приборов.

6.4.Не допускается хранение модульного ПВХ пола совместно с органическими растворителями и веществами их содержащими.

7.Указания по эксплуатации.

7.1.Распаковка модульного ПВХ пола после доставки на объект должна осуществляться с учетом температурных условий его транспортировки:

-при температуре транспортировке ниже 0°С модульные полы надо выдержать не менее 48 часов в помещении где  будут вестись работы при температуре не ниже плюс 15°С.

-при температуре транспортировке от 0°С до плюс 15°С модульные полы надо выдержать не менее 24 часов в помещении с температурой плюс 15°С.

-при температуре транспортировке выше 15°С выдержку в помещении можно сократить.

7.2.Устройство и эксплуатация модульных полов из ПВХ должна производится в соответствии с требованиями СНиП 2.03.13 и СНиП3.04.01 и инструкцией по укладке модульного ПВХ пола (приложение А).

8. Гарантии изготовителя.

8.1.Изготовитель гарантирует соответствие модульного ПВХ пола требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий транспортировки, хранения и указаний по эксплуатации.

Срок хранения модульного ПВХ пола один год с момента изготовления.

8.2.После указанного срока хранения полы можно использовать по назначению только после его проверке на соответствие требованиям настоящих технических указаний. 

